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Seit liber f Unf Jahrz^hntan vorf;ucht man, Betonformllnga derartlg 
abzudlchten^ da.<S mehr als 0,3 s^tU Wassordruck: abgehalten werden. 
Dies ist daiin iroglich, vfenn man den Zementantell er- 
h3ht Oder dor iibllohen, fiir die Statik erforderllchen Kgrnung 
felne Haterialien zusetzt, welche die Poren schllefien* Badurch 
erhohen sich Jedoch die Earstollungskosten erhebllch, wobai 
andererseits die Eiege-^ xmd Druckfestiglceit durch den Zuschlag 
herabgeset£t wix'd* 

Kan hat berelts versucht, durch Zusatz von Natriumsilikat in 
feinpulverlsiertez- Form i;ind gegebenenfalls Alkali si likaten 
und Metallo2cyden eine Abdichtung der porSsen Betonmasse zu 
erzielen. Beispielsv/eise warden Schlemmen aus den versohle- 
densten Stoffen unter Zusatz von Calcium* und Natriumsllikaten 
hergestellt, denon v^aitere Stoffe zugesetzt warden* Diese 
Schlemmen wurden bisher ebenso wie Mischungen aus Bariiuuiulfat^ 
Ktzkalk, Glassehleif sand und AluminiumslXlkat sowle aus Ma- 
trlumsllikat, kolloldaler KleselB&ure und Magneslipn imowr 
nur alB Zusatzmittel zu Zement odor zu MSrtelroaasen in den ver^ki 
schiedensten Mischungen verwendet. ^ 

UngeBintert-2 hydraulische Bindemittel eignen sich zur Abdich-. 
tung von Eelonformlingen nicht, da sie nur beschrSnkt s&ure- 
luid lauganbdstandig slnd lond zum Tell durch VJasser ausgewascheil 
vierden. 
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Dl€f \^orll3gende Erfindxing hat sich dis Aufgabe gestellt, Beton- 
for.nltnge derai^l; zn bohandeln, dafl ihre Dlchtiglcelt erhdht wird. 
Das KoriKept der vox'.liegsnden Erf Indimg, ferfcige Eetonformlinge 
zur ErhShmig ihvQV i»?.o>itigkeit zu behandeltij, bringt u.a. den 
Vorteil, dafi nlchf; mshr diirch irgeudifelche ZusStze die Aus- 
kristalllsationsvorgrSnge belin Abbinden tier Mischimgen aus Zement 
und Zuachlag gostSrt uerden, so dafi die hervorragenden statisohsn 
Eigenschaften des fietons erhalten bleibtsn. 

Das erfindungsgemSfie Verfafei'en zura Abdichten von Betonformllngen* 
insbesondere Betonrohren« ist dadux'ch gekennseichnet^ dafi auf 
die abzudichtenden Formlinge eine Vormischung aus SiOg mit einer 
TeilchongrSBe von maximal 5 yVi und einer gesfifctigten Natriumsili- 
k^tlSsung in einem Verh^tnis von SiOg : Natriumsilikatl3sung 
von 2 5 1 bis 2 : 1,2 aufgebracht wird, worauf die 
Vormischung mit einer sauer reaglerenden Substanz behandelt wird. 

In gee?.gneter Weise wird alo sauer reagierende Substanz Phosphor- 
sSure in Form von Hochofensohlacke (15 bis 20 j6 PhospborsSure, 
42 bis 48 ^ CaCOj, 2 ^ Magnesiuraoxyd und 1 ^ Mangan) verwendet, 
Wird als sauer reagierende Substem: Hochofensoh{acke verwendet, 
so wird diese der vorstehend genannten Vormisehimg unmittelbar 
vor dem Aufbringen auf die abzudichtenden Betonforralinge zuge- 
mischtf und zwar vorzugsweise in einer Menge von 8 bis I5 Jj, 
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Sowohl die Vorislschxang al8 auch die Mleohiing^ welche die Hooh- 
ofenschlacke enthSlt^ kann auf Jede geeignete Weise auf die 
abzudlchtenden Betonformllnge aufgebracht werden. Besonders ge- 
eigne t let die Aufbringiing unter Druck, da auf diese Weiee die 
Mischung in die Poren zusStzlich zu einer Saugwlrkung, wle sle 
gerade bel frlschen Betonf ormllngen beobachtet wlrd. In die Poren 
gedrUckt wlrd. Die AusUbiing des Druckes erfolgt vorziigsweise^ 
wle nachfolgend nooh nSher erl&utert wlrd^ mechanlsch. Im all-- 
gemelnen drlngt die abdlchtend wlrkende Mlschung 1 bis 2 mm tief 
In die OberflSche der abzudlchtenden Betonformllnge eln« Dadurch 
wlrd elne Wasserdlchtigkelt erzlelt^ die derjehlgen von Tonrohren 
vergleichbar 1st, wobei Jedoch noch der zusatzllche Vorteil er- 
zlelt wlrd, dafi die Betonrohre elne wesentllch hdhere Oruckfestig-* 
kelt als Tonrohre beeitzen. 

Die aus SlOg und der gesKttlgten NatrlumslllkatlOsung beatehende 
Vormiachung blelbt unter Luftabsohlufi z&hflttsslg, so dafi dlese 
Vormlschung in grOfieren Mengen zubereltet und gelagert werden 
kann. In dlesem Zusammenhang 1st darauf hlnzuwelsen^ dafi sich 
in Uberraschender Welse nur Natrlumslllkat als geelgnet erwiesen 
hat; andere Alkali* Oder Erdalkallslllkate liefcirn nioht den ga* 
vrUnschten Erfolg. 

Wle berelts erwfihnt, drlngt die Mlschung etwa 1 bis 2 nun in die 
Betonoberfl&che ein. Die Mlschung wird «)edooh in einer solchen 
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Menge aufgebracht^ dafi auch auf der OberflSohe des Batons elne 
zusammanh^gende dlchte Schicht aus der Mischimg geblldat wird. 
Diese Schloht ist wasser«> sMure- und laugenbestSndlg. 

Wie berelts erwShnt, kairn die erfindungsgemSfle Abdichtung von 
BetonTormllng^ dadurch erzielt vrerdenj daS auf die Formllnge 
elne Vormlschung aus SlOg und einer gesSttigten Natrlumsllikat- 
ISsiuig aufgebracht wird. Diese Vormischuiig wird anschllefiend 
mit einer sauer reagierenden Substanz zur Aush&c*t\mg behsuidelt. 
Als besonders wohlf eile sauer reagierende Substanz wird Hochof en^ 
Bchlacke der berelts genannten Zusammensetzung verwendet. Da 
diese Schlaoke fest ist^ wird sie der Vormlschung vor dem Auf- 
bringen auf die BetonoberflSche zugemischt. Bel der Verwendung 
der genannten Hbchof enschlacke wird aufierdem der weitere Vorteil 
erzielt> da6 durch die in der Hochofenschlacke enthaltenen Be- 
standteile eln Mehrstoff system gebildet wird« das gUnstige me- 
chanische und chemische Eigenschaften besitzt. 

Nach dem erfindungsgemSBen Verf ahren lassen sich sowohl frisch 
hergestellte Betonformlinge als auch alte Betonkdrper abdichten. 
Aufierdem kenn man unter Verwendung der erfindungsg%m&fien Misohiuig 


Verbindung88tellen« beispielsweise zwischen Betonrohren, abdichten. 
Nachdem sloh die erf indungsgemslfie Mischung auch zum Abdichten 
•alter Betonformkdrper eignet« lassen sloh unter Verv/endung dieser 
Mischung beispielsweise Hauerrisse oder dergl. in wirksamer 
Weise abdichten. Aufierdem k<$nnen unter Verwendung der erfindungs- 
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gemUfien Mlschung Oachzlegel wassordioht imd'bestSndig gegen che- 
mlsche ElnflUsse geraacht werden. Aufgrund der hohon SSure- und 
LaugebestgndlgkQlt der erfindungsgemEfien Mschungen nach dem 
AbhSrten kSnnen in wirksaraer Weise Rohrleitungssystome oder 
baispielsv/eise Silos abgedichtst werden, in denen Stzende Pllls- 
sigkeiten, gleichgUltig ob sauer oder alkallsch geleitet bzw. 
aufbevrahrt werden. 

Besondere Vortsile bringt die vorliegende Erf indiaag im Hinblick 
auf die Abdiohtung von Batonrohren, da sich nach dem erf indimgs- 
gemSfien Verfahren Betonrohi^ herstellen lassen, welohe die Dich- 
tigkeit von Tonrohren und gleichsQitig die Pestigkeit von Beton- 
rohren besitzen< 

Die beigefiigten Figiu'sn 1 bis 5 zeigen ejjae Vorrichtung znm er° 
findungsgemSBen Abdiehten von frisch herge&teilten Betonrohron. 

Fig. 1 zsigt einen Mantel 1, vorzugs'weise aus Stahl, in den von 
iinten der Kern v/elcher als RUttler ausgebildet ist, eingefahren 
ist. Ist der Kern voll eingefahren \ind damit der Hohlraum zwischen 
Mantel und RUttler am Boden verschlossen, so wird von oben Beton 
eingefUllt. Durch den RUttler verdichtet sich die Betonmasse der- 
art, dafi nach einera Abgiatten des oberen Randes durch eine be- 
sondere Scheibe xmd durch Ausf ahren dss Kerns ein Betonrohr 2 
geblldet wird, das bisher mittels einer Hebovorrichtung entfemt 
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und 2U1' vrei terra AushSrtung auf -elnen L&sex>platz gebracht wurde. 

Plgur 2 zeifit die Vorrichtung, wi© sie sur erfindungsgem^en Auf- 
bringung der abdichtenden Masse gegenliber Fig. 1 abgeSndert ist. 
Nachdera der als RUttler ausgebiXdete Kern 3 das frlsche Betonrohr 
verlassen hat^ trird eln zxteiter Kern oder Kolben 4 eingefahren. 
Dleser zwelte Kolben ist kein ZyXinder, sondern konlsch« und 
zwar verJUngt er slch von unten nach obsn (z.B. an der Basis im 
Durchmesser minus 3 ■* nun und 'ain oberen Rand Im Durchmesser 
minus 6-8 mm). Der IfoXben 4 besitzt einen kegelfSrmigen Auf- 
satz 5, der in vollstSndig eingofahrenem Zustand des Kolbens 
genau in einen kegelfSrniigen Aufs&tz 6, welcher auf dem Mantel 1 
ruht, past. Auf diese VJeise ifird elne zeutrische FUhrung des 
KoXbens 4 ermcglicht. Von besonderer Bedeutung ist eine Aus» 
sparung J an der Yerbindungsstelle zwischen deni Kolben 4 xmd dem 
kegclformigcai Auf satz 3. 

liier sammelt sioh die auf zubringende Masse 85 die sioh beim Ein<» 
fahren des Kolbens zahflUsslg an der Wand heraufschiebt, wobei 
auch der durch die Yerkleinerung des Xnnenraumes entstehende 
Uberdruok fOr die Yerteilung nelbst eine Rolle sptielt. Das Voluraen 
der Masse ist derart bereuhnet, daS etwa 10 bis 15^ gegenttber 
dem auszufailenden Hshrraum vorhanden sind, so dafi die Masse 
selbst in die Foren der angrenzenden Betonmaase gedrUckt wird. 
Die aufgebraohte Masse hat, wle berelts erwiihnt, zudera nooh 
die Eigensctaaftf selbst in die Poren einzudringen, da sle das 
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in der Oberschicht vorhandene Wasser des Batons an slch zieht. 
Dadurch entsteht eine sehr innige Verbindung. 

Die Pig. 4 zeigt den Kolben 4 in vollstandig eingef ahrenem Zu- 
stand. In diesem Zustand wird der Kolben gedreht, so dafi die 
Innenflache ausgeglSttet wird. 

Bei einem sofortigen Ausfahren des Kolbens kSnnten sich, ob- 
wohl die aufgebrachte Masse sehr zShflUssig 1st, dennoch an der 
Wandung Schlieren bilden. Zur Vermeidung einer derartigen Schlle- 
renbildung wird der Kolben 10 bis 20 cm zuiilckgezogen, wodurch, 
da er konisch ist, ein geringer Abstand zwischen der Oberschicht 
der aufgebrachten Masse und dem Kolben entsteht* Nunmehr wird, 
wie Pig. 5 zeigt, durch die Zufiihrungen 9 COg* vorzugswelse vm- 
ter einem Druck von 5-10 atU, elngepreBt* Da COg eine sauer 
reagierende Verbindung let, wird die AushSrtimg zus&tzlich be- 
schieunigt. IJach der erfolgten AushSrtung wird der Kolben ganz 
zuriickgef ahren, v/orauf das abgedlchtete Betonrohr entnommen werden 
kann . 

In ahnlicher Weise lafit sloh auch eine Beschlchtv6g der Aussen- 
aeiten von Betonrohx-en vomehmen. 
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P a t e 21 t a n s p r U c h e 


1 . Vei'f ahren z'^m i\bd:loiit©ii von Eetonf ornilingen, jlnsbesondere 
Esfconrohrsn^ dadux^ch gokennsGiehnet, dafi auf die abEudicht en- 
den FormlSlnge eine Vor-nischuiig r.us SiOg wit elner Teilchengr3B9 
von ffia:c:l!«al 5 und einer gssafctisfcen Mai;riumsil:lkai;lSsuns in 
aiijem Verh?:itnis ^on SiOg : Natriumsililcatl9simg von 2 : i 
bis 2 ; 1,2 aufgebxacht wird*, worauf die Vor« 
mlschung mit einer .^auer reagierenden Substanz behandelt wird* 

2« Yerfahren nach Anspruch 1^ d&durch gekennzeicbnet, daB 
als sauer reagiez'enc?.o iSubstans .VbosphorssLure in Form von Hoch» 
ofenschlaeke (15 bie 20 Piiosphoi'sSiire^ 42 bis 48 ^ CaCO^, 
2 Magnesluffioxyd imd 1 ^ Mangan) verwendet wird. 

5. Verfahrsn nach Anspruch 1 imd 2;^ dadurch gekennaelchnet, 
dafl die Hocho.tenschlacko der Vormlschung uwral btelbax* vor deron 
iVufbrlngung o:\?S rile Bov.onformlinge zugemischt v^^A'do 

4# Verfcinrun ixuch /.nf;pruch 5, dadurch gekenaseiobnot, dafl dio 
HoohofenschXa^cko dov Voi.nischung in einer Kongo von 8 bis 15 
zugesetzt viird. 
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5. Verfahren naoh einem dar Ansprtlehe 3 und 4, daduroh ge- 
kennzeichnet, daB die Mischung un'cer Druck, vorzugsvieise unter 
raechanischem Druck* au? die Batonformlinge aiifgebracht wird, 
worauf zur Beschloimi gung dsr A.ushSrtung COg, vorzugsweise unter 
einera Druck von 5 - "^0 atil, aufgeprefit x^ird. 


6» Vorrichttmg zur DurchfUhrung des Verfahrens gemSB Anspruch 
i bis 5, insbasoiidere zur Auffaringung der mschung aus SiO^t- 
gesSttigter NatriumsilikatlSsung und Hocho-Censchlacke auf die 
Innenseite von frisch hergestellten Betonrohren, gekeimzeichnet 
durch einen Mantel, insbesondere aus Stahl, sowie zwei von unten 
in den Mantel einfUhrbaren Kerne Oder Kolben, von denen der ersta 
alE Rttttler ausgebildet ist und eine zylinderartige Form besitzt, 
wShrend der zweite Kern Oder Kolben sieh naoh oben ver^tingend 
konisch ausgebildet ist und am Kopf eine kegelfSrmige Spitze be- 
sitzt, die in voll eingefahrenem Zustand genau in einen auf dem 
Mantel aufgesetzten kegelftJrmigen Aufsatz pafit, so daB eine zentri- 
sche PUhrung des Kolbens ermagiicht wird, wobei die kegelfQrmige 
Spitze derart auf dem zweiten konusartigen Kolb3n aufgebracht ist, 
dafi an der Ubergangsstelle von dem Kolben zu dar Spitze eine Aus- 
buchtung gebildet wird, sowie Offnungen in dem atif dera Mantel 


aufgesetzten kegelfbrmigen Aufsatz zur Einbringurig von Material 



sofrie zum Einpressen von COg. 
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